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A specifikacié tartalma:

1 A termék muszaki

Drawing

O-I Hungary Kft Oroshaza
O- Hung_]flry Lid - .
TERMEK SPECIFIKACIO Azonositészam: TS-200552-02/02
Termék neve: 75cl BG New Line 2,5 BAR Termékszam: 200552
|containers Descripton  STANDARD Job number
Szajtipus: EU_30_GME_30.13_H218_0860 Szajrajz szama:
IFinish : Drawing No
Technoldgia: Fluvo-Favo Szin: Flint
|Process B&B colour
Termék specifikacid
Job specification
Termékszam: 200552
Job number
Termék neve: 75cl BG New Line 2,5 BAR
Conlainers description STANDARD

Specifikacio médositasanak utolsé datuma: 2023.06.13

feltetele MF 200552 - nem szamozott

2 Csomagolasi eléiras - nem szamozott

Condition of packing

3 Uvegparaméterek és tiirések
Container parameters and tolerances

4 Hibaosztalyba sorolas, AQL szintek

Detailed quality requirements

Mintavételi tablazat

Sampling plans

5 Fogalom meghatarozas

Definitions
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O-l Hungary Kift CSK kod: E701001
O-l Hungary Lid
TE RM E K S P EC I F I KAC I 0 Azonositoszam: CSE.L-200552/1-0
Termék neve: 75cl BG New Line 2,5 BAR Termékszam: 200552
Containers Description STANDARD Job number
Szajtipus: EU_30_GME_30.13_H218_0860 SAP kod: 180 327
Finish SAP code
Technolodgia: Fave-Favé Szin: Flint
|Process B&B Colour
Csomagolasi eldiras
Condition of packing
Uveg atméra: 81,8 mm "A" sorok szama: 7 sor
Diameter of container Number of row "A"
Uveg magassag: 308 mm "B" sorok szama: 7 sor
I:I.eighl of container Number of row "B"
Uveg tomeg: 550 g Egy koztesre rakhato: 196 db
Weight of container Containers per tier
Netto suly (kg): 647 kg Egymas feletti sorok szama: 6 sor
Netto weight (kg) 1_‘_iers
Brutto saly (ka): 687 kg Osszes darabszam: 1176 db
Brutta weight (kg} Containers per pallet
<4——P 1186 mm A |  JEedtilea
14 db/"A" sor Top Glass » 6 sor / tiers Cover tray
14 db/"B" sor Top Glass
Miianyag
2004 mm k kiztos
1003 mm Plastic Layer
Folia
Raklap L ﬁ Plastic film
Wooden pallet v
Csomagoléanyag Méret Mennyiség
ttem description Size Qty
B R ) 1280 x 2 x 545 x 2804 x 0,120 mm 1,5 kg
Shrink wrap
Zaugomapkalifgsyb) 1540 x 1400 x 0,100mm 0,199 kg
Top Glass
fedotalcal2ily) 1200 x 1000 x 125 mm 323E (z6ld) 1db
Cover tray
Talca
Carton Tray
h?“yag o AP €0008) 1200 x 1000 x 3,5 mm 6 db
Plastic layer pad
LU LR AU, 1400 x 1150 x 0,100 mm 150 g
Plastic film
GELoLUlalakl T5 1200 x 1000 x 135 mm 1 db
Wooden paliet

Megjegyzés: Top Glass

i

Készitette: ¢ ~C Jovahagyta: %/ Vevd:
{Made by S AN, Approved by ; Customer
Datum: 2023.06.13 ()2 6//(9/%




Oroshaza
Oldalszam; 512

O-l Hungary Kft
O-l Hungary Ltd

TERMEK SPECIFIKACIO

Termék neve: 75cl BG New Line 2,5 BAR
Containers Description STANDARD

200552

Termékszam:

Job number

Szajtipus: EU_30_GME_30.13_H218_0860 Szajrajz szama:
Finish Drawing No
Eljarasi mod: Fuavé-Fuvé Szin: Flint
iPmcess B&B colour
Uvegparaméterek és tirések
Container parameters and tolerances
Paramsterek ElSiras | Dimenzio min. max.
Parameters Nominal Dimension
Tomeg -
Weight 550 9 i -
S'zmlgmerf terfogat ( egyedi ) ~768 ml ) _
Brimful capacity
Szinigmért térfogat ( atlag ) mi
bl . . - = =
o > Brimful avg. capacity
] Toltésvonalig mért térfogat ( egyedi) 750 i 740 760
= 2 |Fillpoint capacity
i ©  [Toltésvonalig mért térfogat ( atlag ) i . i .
Fillpoint avg. capacity
Toltésvonal magassaga
Fill point Height S mm
Magassag 308,0 mm 306,1 309,9
Height
Szajmkffardeseg max. ) . ) 0.60
Cocked finish max.
Terrgc.alyferdeseg max. { 180°) ) mm ) 3,40
Verticality max. { 180°)
Szaj magassag 21.80 - B _
Height
T -atmero (ﬁmenet atmérdg ) 28,30 . 28,00 28,60
Qutside thread diameter
"E" 4tmérs ( mag atmérd )
-;‘u . Outside thread diameter { without thread ) 26,10 mm G Gy
E\ E B:a dz::r:::';( szoknya vagy kiszedSperem ) 28.90 . 28,60 20,20
o
;’%fé, "C™ atmér ( szajbelsé méret ) 2000 | mm | 1900 | 2050
N i ;lﬂ'g'dlam'etfr _ i
0 I" atmeérd ( nyakatfnenet méret ) min. 17.00 mm 17,00 }
Internal neck diameter min.
Nygkkﬂlsﬁ Tnéret szajsiktol 59,5 mm-re 29,60 - 28,90 30,30
Outside neck diamater {59,5 mm)
Nyakkiilsd méret Il {szaj alatt) R
QOutside neck diamater || (under finish) s 25,50 mm ——
i
Készitett?:/ / Jovahagyta: / / Vevo:
Made by gﬂﬂ)é_ Approved by Customer
Datum:  2023.06.13 Datum: ‘9?3/ 05//(5 Datum:




O-1 Hungary Kft Oroshaza
0-1 Hungary Lid Oldalszam: 6/12
Termék neve: 75¢l BG New Line 2,5 BAR Termékszam: 200552
Containers Description STANDARD Job number
Szajtipus: EU_30_GME_30.13_H218_0860 Szajrajz szama:
Finish |Drawing No
Eljarasi mod: Fuavé-Favo Szin: Flint
Process B&B colour
Paramaterek Elbiras | Dimenzio min. max.
Parameters Nominal Dimension
Legnaqubb atmeérd 81,8 mm 80,3 83,3
Major body diameter
Cimkevédd rés ) mm B )
Label recess
Qvalitas max.
b = -
3 g Out of round max. mm 2.2
*= = |Min. falvastagsag a vallnal ] ;
2 & |Min, wall thickness - shoulder mm 1.3
W 3 . [Min. falvastagsag a cimke feliiletnél i mm 13 )
> é Min. wall thickness - label recess !
Min. falvastagsag az also érintkezd felilleten ) mm 13 )
Min. wall thickness - Lower contact area ’
Falvastagsag arany ( max. / min. } ) ) . )
Wall thickness ratio { max. / min. )
Mm. falvastagsag a fenékhajlatnal ) mm 2.2 )
*'-'j c Min. wall thickness - heel
= ‘% s Min. fenékvastagsag } mm 3.2 _
L £ 8 [Min. bottom thickness
o2 @ [Fenékfelnyomas min. i nm ) i
5 o3 @ |Push-Up min.
w n n n
Fenék hullamossag max. ) mm ) 0,40
Rocker bottom max.
Belso nyomésélléség min. (1 perc) _ Mpa 1.8 _
Internal pressure min. { 1 min. }
o Holokés allosag ( A T ) min. _ °C 42 _
‘I'uﬂ) = Thermal shock { A T} min.
-T2 Temperalasi fokozat { maradé fesziiltség max. ) B - _ 100
g 2 |Real temper max.
‘N © |Fiiggéleges terhelhetéség min. i N 3000 i
w Vertical foad min.
Utésillésag ) Joule 0.10 B
Impact
oo _ Szajon max. (0j digitalis FCMS) _ i}
& g 5 E|Finish max. (new digital FCMS) S 17
232 B:j;te" 40 CTU 25 60
H.f.k. suszasi szog . () ] 18
C.e.s.trnt |Slip angle
Egyéb:
Others
-
i
Keszitette;,~ ) _ Jovahagyta: 7 Vevo:
Made by "I'(?ﬂgj 1:3L Approved by Customer
Datum: 202306 patum: __ LOXE 147 Datum:
- et




O-l Hungary Kft Oroshaza
0- Hungary Ltd Oldalszam: 7112
TERMEK SPECIFIKACIO

Termék neve: 75cl BG New Line 2,5 BAR Termékszam: 200552
Containers Description STANDARD Job number
Szajtipus: EU_30 _GME_30.13_H218_0860 Szajrajz szama:
Finish |Drawing No
Eljarasi mod: Fave-Favé Szin: Flint
Pracess B&B colour

Hibaosztalyba sorolas, hibaosztalyok meghatarozasa
1. Hibaosztaly ( Kritikus hibak }: AQL: 0,015

Ebbe az osztalyba olyan sulyos hibak tartoznak, melyek egészségkarosodashoz, vagy emberi sériléshez
vezethetnek.

- Uvegszal az liveg belsejében (madarhinta)

- Uvegtiske az veg bels6 fellletén

- Ragadt (ivegszemcse az lveg kiilsd és belsd fellletén
- Tulpréselt szaj

2. Hibaosztaly ( Fohibak ):
Ebbe az osztalyba olyan hibak tartoznak, melyek korlatozzak, vagy nem biztositjak az tivegek normal
felhasznalasat, igy jelentds veszteségeket okozhatnak.

"A" Féhibak: AQL: 0,65
Ebbe a hibaosztélyba tartoznak az olyan liveghibak, melyek a bet&ltott termék megromlasat,
mindségcsikkenését vagy szennyezddését okozhatjak.

- Hianyos zard (tomité) feltlet

- Csorbult zar6 (tdmitd) feltlet

- Felszakadd buborék a zard (tdmitd) felileten

- Normal kezelés mellett &1 nem tavolithatd szennyezddés az Gveg belsd fellletén
- Repedések a zard {tomitd) felileten

- Zard (tomito) felilet hullamossaga
- Erdes (tul piszkos formabdl adodod) zard (tomitd) feltlet

- Gylrédések a szaj zard (tomito) fellletén

"B" Fohibak: AQL: 1,0
Ebbe az osztalyba tartoznak az olyan Gveghibak, melyek tdltéskor, vagy a kereskedelemben
toréshez vezetnek, illetve a normal téltésori felhasznalast akadalyozzak.

- Eltolddott (excentrikus) szajkiképzés

- Ferde szjjsik

- Idegen szajkikepzés

- Méreten kivll es6, deformalt vagy ovalis szajkiképzés
- Méreten kivll esd, deformalt vagy ovalis test

- 3 mm feletti ko, zarvany



O-I Hungary Kit Oroshaza
O-| Hungary Lid Oldalszam: 8/12
TERMEK SPECIFIKACIO
Termék neve: 75cl BG New Line 2,5 BAR Termékszam: 200552
Containers Description STANDARD Job number
Szijtipus: EU_30_GME_30.13_H218_0860 Szajrajz szama:
Finish Drawing No
Technologia: Flvé-Flvo Szin: Flint
Process B&B colour

- Feliileti, felszakado buborék

- 4 mm feletti buborék {(hdlyag)

- Repedés (szajon, nyakon, valion, testen, feneken)

- Ert6s elvékonyodas a vallon, testen, fenéken (kifavodasok)
- El6irastsl eltéré magassag

- Elirastol eltérd fodtmeérd méretek

- Hullamos, lesilllyedt fenek

- Alacsony hélokés allosag

- Fesziiliségesseg

- Felilletkezelés hianya (meleg, hideg oldali)

3. Hibaosztaly { Mellék hibak ): AQL: 4,0
Ebbe az osztalyba tartoznak olyan esztétikai jellegli Gveghibak, melyek az Gveg felhasznalasat
nem akadalyozzak, a kereskedelemben karokat nem okoznak.

- Apré buborékok 0,8 mm atmeérdig (hab) 1,0 db/g felett

- Formazaradas és csorbulas a szajon 0,2 mm kiemelkedés felett

- Formazaradas formaeltolédas és csorbulas a nyakon, vallon, testen és a fenéken 0,5
mm kiemelkedés felett

- A forma elpiszkolédasabol szarmazo foltok az iiveg felitetén

- Gylrédések a nyakon, vallon, testen és fenéken

- 0,8-4 mm atmeérdji csoportos buborékok

- Tul sok melegoldali feliiletkezelés (szivarvanyosodas)

- Feliratok, jeldlések, mintazatok hianya

Tétel mindsitéséhez mintavételi tiblazat ( Egyszeres, normal, Il. szig. foku tervtipus ):

Minta {db) Hibacsoportok
Tétel 1 2A 2B 3
AQL 0,015 0,65 1,0 4,0

- tol - ig im n m n m n m n
281 500 50 0 1 1 2 1 2 5 6
501 1200 80 0 1 1 2 2 3 ! 8
1201 3 200 125 0 1 2 3 3 4 10 11
3201 10 000 200 0 1 3 4 5 6 14 15
10 001 35 000 315 0 1 5 6 7 8 21 22
35001 150000 500 0 1 7 8 10 11 21 22
150 001 500 000 800 0 1 10 11 14 15 21 22

m: a kivett mintaban talalhatd hibas darabok szama megfelel6 tétel esetén!
n: a kivett mintaban talalhato hibas darabok szama nem megfeleld tétel esetén!




O-l Hungary Kit Oroshaza
O-1 Hungary Ltd Oldalszam: 8/12
TERMEK SPECIFIKACIO
Termék neve: 75cl BG New Line 2,5 BAR Termékszam 200552
Containers Descripion STANDARD Job number
Szajtipus: EU_30_GME_30.13_H218_0860 |Szajrajz szama:
Finish Drawing No
Eljarasi mod:  Fuvé-Favé Szin: Flint
Process B&B colour
Detailed quality requirements
1. Critical defects: AQL: 0,015

May cause damage in healt, or human injuires

- bird swing

- spike inside the container (stuck plunger)
- internal fused glass or external stuck glass
- flange finish

2, "A" major defect group: AQL: 0,65
These are the defects which cause spoilage, quality decreasing or contamination in the filled
product

- unfilled finish

- chipped, broken finish

- ppen blister on the sealig surface

- contamination on the inside surface that can not be removed with normal treatment
- split or crizzle finish

- warp or dip finish
- dirty and pitted finish
- lap mark on the finish

"B" major defect group: AQL: 1,0
Thes are the defect which may cause breakage during filling or in commercial use or wich
hinder the normal usage on the filling line

- offset finish

- cocked finish

- wrong finish

- deformed, out of round finish

- deformed, out of round body (sunk and bulget side)

- stones over 3 mm diameter



O-l Hungary Kft Oroshaza
O-1 Hungary Ltd Oldalszam: 10/12
TERMEK SPECIFIKACIO
Termék neve: 75¢l BG New Line 2,5 BAR Termékszam: 200552
Containers Description STANDARD Jab number
Szajtipus: EU_30_GME_30.13_H218_0860 Szajrajz szama:
Finish Drawing No
Technolodgia: Fuvo-Favo Szin: Flint
Process B&B colour
- tereable surface bubbles
- bubble over 4 mm diameter
- checked finish, shoulder, body, bottom
- thin or blow finish, shoulder, body, bottom
- out of specs the height dimensions
- out of specs the body dimensions
- rocky bottom
- low thermal shock
- annealing
- under min. surface treatment (hot end and cold end)
3. Minor defect AQL: 4,0
- small bubbles until 0,8 mm diameter over 1,0 pc/gr
- mould seam and chipping on the finish over 0,2 mm
- mould and blank seam on neck, shoulder, body and bottom over 0,5 mm
- specks on the container surface caused by dirt mouid
- lap marks on the neck, shoulder, body and bottom
- bubbles between 0,8-3 mm in groups
- extensive hot end surface treatment, iridescence
- incorrect marks or decorations
Sampling plans ( Single, normal, Il. »:
Sample Defect groups
Load ( unit) {pcs) 1 2A 2B 3
AQL 0,015 0,65 1,0 4,0
- from - to m1 m2 m1 m2 m1 m2 m1 m2
281 500 50 0 1 1 2 1 2 ) 6
501 1200 80 0 1 1 2 2 3 7 8
1201 3200 125 0 1 2 3 3 4 10 11
3201 10 000 200 0 1 3 4 5 6 14 15
10 001 35 000 315 0 1 5 6 7 8 21 22
35001 150000 500 0 1 7 8 10 11 21 22
150 001 500 000 800 0 1 10 11 14 15 21 22
m1: accept

m2: reject




O-l Hungary Kft Oroshaza
; O-| Hungary Lid QOldalszam: 1112
TERMEK SPECIFIKACIO
Termék neve: 75cl BG New Line 2,5 BAR Termékszam: 200552
Containers Description  STANDARD Job number
Szajtipus: EU_30_GME_30.13_H218_0860 Szajrajz szama:
Finish Drawing No
Technolégia: Fuave-Favo Szin: Flint
Process B&B colour

Fogalom meghatarozasok:

1 Uvegszal {(madarhinta): az iiveg belsejében elhelyezkedd, a falakat sszekoté (ivegszal
2 Uvegtiiske: kis {ivegnyulvany az iiveg felilletén
3 Ragadt livegszemcse: az (iveg fellletéhez ragadt livegdarabok
4 Talpréselt, felhizott szaj: a szaj zardperemén képzddott erbsebb kinyomddas
5 Hianyos zaré (tdmité) feliilet: a sz3j sikja nincs teljes méretre kialakitva, hianyos a szajkiképzés
6 Csorbolt zaro (témitd) felillet: kUlonhozé méretl, levalt tvegdarabok miatti hianyos szajperem
7 Buborék: az liveg anyagaban elhelyezkedd gazzarvany
8 Felszakadd buborék: az iveg fellletén elhelyezked, nyomas hatasara felszakadd, vagy mar
felszakadt gazzarvany
9 Kévek, zarvanyok: tiizallo anyagbdl, vagy olvadatlan keverékb6l szarmazé kis anyagdarabok az
iivegben
10 Repedések (szajon, nyakon, testen): Az lvegen jelentkezd mély, a falon athatold repedés
11 Hajszdlrepedés: az (vegen keletkezd finom fellileti repedes, mely a termeék teljes falvastagsagan nem
hatol at
12 Szajsikferdeség: A szajsiknak a fenéksikhoz viszonyitott parhuzamossaganak eltérése
13 Hulldmos zaré (tomitd) feliilet: deformalt, ivelt szajsik, az iveg pereme nem egy sikban van
14 Eltolédott (excentrikus) szajkiképzés: az (vegszdj es -test nem egytengelyi
15 Idegen szajkiképzés: nem az eldirt szajkiképzeés
16 Gyilirédés: hossz- vagy keresztirdnyl redok, gylrédések az lveg feltletén
17 Fonal: az Giveganyag vékony fonalak, kitegek, csomok alakjaban megjelené inhomogenitasa
18 Ollévagasi nyom: "U" vagy "C" alaku felilleti érdesség az liveg fenék- vagy szajrészen
19 $zaj-, el6- és készforma zarédasi nyomok: a formdazo szerszamok zarodasakor keletkezé
fuggdleges varratok
20 Tengelyferdeségq: az Gveg tengelyvonalanak a fuggdlegestd| vald elhajlasa
21 Nyakferdeség: a palacknyak tengelyvonalanak az (veg testének tengelyétél valo elhajlasa
22 Méreten kiviil esé deformalt szajkiképzés, test: a sz4j, ill. a test megengedett mérethatarokat
tallép6, alaktol vald eltérése
23 Méreten kiviil esé ovalis szajkiképzés, test: a szaj, ill. a test megengedett mérethatarokat tallépd,
hengerességtol vald eltérése
24 Erés elvékonyodas a villon, testen, fenéken (kifdvodasok): az el6irtnal vékonyabb tertletek az
iivegen
25 Hulldmos, lesiillyedt fenék: a fenékkdzép leereszkedése, illetve a felfekvo fellet hullamossaga
26 Hidegforma nyom: az liveg felliletének egyenetlensége, fizikai és / vagy optikai hullamossaga
27 Hblokeés: az Uvegre gyakorolt hémérséklet valtozas
28 Névleges drtartalom; az Gvegen feltintetett térfogat, mely a megallapodas szerinti Grtartalmat
hatarozza meg
29 Szinigmért drtartalom: térfogat, mely az (veg szajnyilasanak pereméig torténd toltésnek felel meg
30 Vezetd testatmérd: a csomagololiveg legnagyobb keresztmetszeti mérete
31 Falvastagsdag arany: az Qveg egy vizszintes metszetén mérhetd minimalis &s maximalis
{lvegvastagsag aranya
32 Formaszam: az Uvegen feltlintetett, annak azonositasara szolgald szamjel
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TERMEK SPECIFIKACIO
Termék neve: 75ci BG New Line 2,5 BAR Termékszam: 200552
Containers Description STANDARD Job number
Szajtipus: EU_30_GME_30.13_H218_0860 Szajrajz szama:
Finish Drawing No
Technologia: Fiavé-Favé Szin: Flint
|Process B&B colour
Definitions:

1 Bird swing: glass fibre connects the walls in the inside of a containers
2 Spike: litlle contiunation of glass inside of a container
3 Stuck glass external, or internal: géass piece stick on the containers’ surface
4 Wire edge: heavy pressing on the finish
5 Unfilled finish: the top of the finish, the lug or the thread not blown to full size
6
Chipped, broken finish: glass pieces in several size broken from finish, a chipped place on the finish
7 Bubbles: gas-inclusions in the glass-material
8 Tereable bubble: the bubble will be torn by press or already torn
9 Stones, inclusions: knots in the glass from fireclay or batch
10 Checked {on the finish, neck, body, bottm): cracking come throught the wall of the container
11 Crizzle: small cracking on the surface of the containers (it does not come throught the wall)
12 Cocked finish: the top of the finish is not level to the bottom of the container
13 Warp finish: deformed or wawy finish. It isn't plane
14 Offset: the finish and the body isn't uniaxial
15 Wrong finish: finish type isn't according to the specification
16 Lap mark: vertical or horizontal lap (cold shut) on the surface of the container
17 Corded glass: inhomogenity of glass-material
18 Shear mark: U or C snaped unever surface on the bottom or the finish
19 Heavy mold-, blank seam; vertical seams when the two mould or blank are closing
20 Leaner: the axial of the container isn't vertical
21 Bent neck; The axial of the neck isn't the axial of the container
22 Deformed finish and body: Incorrect shape of the finish and the body
23 Ovality finish and body: the finish and the bdy are out of round
24 Thin or blow shoulder, body, bottom: wall or bottomthockness are under minimum
25 Rocky bottom: down pushup, or wawy bearing surface
26 Cold mould: the surface of the container is phisically or optically wawy
27 Thermal shock: suddenly change in temperature (°C)
28 Nominal capacity: capacity signed on the container, which refers to the capacity agreed in the
contract
29 Brimful capacity: total capacity, which is measured by filling the container fully
30 Max. ( or major ) body diameter: max. diameter of the container
31 Wall thicknes ratio: min. and max. thickness ratio horizontal cut container
32 Cavity number: the number on the container for identification




